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Faktura &islo

310/81000879

B Str. 2
Cislo prodej.obj. : 901030
Projekt &. : 901030
Poz. Ident. &. Pol. Mno¥. Cena
Pol. Jednot . CZK
10 99917705 ecoMill S0 - univerzdlni frézovaci stroj 1.00 st
V technickém provedeni a vybaveni
specifikovaném v p¥iloze &. 1 KS
500 EH-INSTALLATIO uvedeni zé&kladniho stroje do provozu u 1.00 st
z8kaznika vietn& cestovnich nfkladd
510 EH-TRAIN kurs programovéni, ¥koleni a obsluhy 1.00 st
stroje; délka: 4 dny u DMG MORI SEIKI
Czech v Brn& pro max. 3 osoby, bez
vedlejsich v§loh
Hodnota zbo¥i CZK 2,300,000.00
plus 21.0 % DPH CZK 483,000.00
K lhradé celkem CZK 2,783,000.00
Z28klad dan& (C DPH 21 % (CZK) Celkem (C2ZK)
Soudet celkem 2,300,000.00 483, 000.00 2,783,000.00
*tti**t*tittii*******ttiit*iltt*l‘*i**t!-‘Iit**ttt*t**t**tt***t**i****ttt
PLATBA:
CZK 2,300,000.00 + DPH po finflnim p¥evzeti a vydéni garanci, platba
do 1.1.201s6.
**tiii***t**t*i***t*i*ti*i**t******tilttit*******t****itttt*it****itit -
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Fakturujeme Vdm za dodSni a zprovozn&ni 1 ks stroje typ ecoMill 50 - -9; 3
univerzilni frézovaci stroj na zéklad& Kupni smlouvy podepsané dne p o
27.10.2015. £ “8“
& o
Vefejnd zakéizka: "112_MK T¥ios§ obréb&ci stroj - CNC frézka® g o
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Paktura &islo : 310/81000879
Cislo prodej.obj. 901030
Projekt &, 901030

8tr. :

POSTOUPENT PRAV

Prodévajici bude moci

vlastnictvi regulované Vsecbecnymi prodejnimi podminkami a dalsich

zéruk. Prodévajici,

veskeré své z&vazky, které mu nilezf na
Rekapitulace DPE K&

navzdory postoupeni pr&v, musi i nadile plnit
zéklad® této smlouvy.

postoupit t¥eti osob& priva, kteri mu nilezi na
z8klad¥® prodeje sjednaného v réamci tohoto dokumentu, véetn& vyhrady

Sazba DPHY Cistdi Sdstka
21.000000 2.300.000,00

DPH &dstka

483.000,00

Celkem CZK
2.783.000,00

UXitf m¥nov§ kurz: 1 CZK = 1.000000 CZK

v zastoupeni l /%/ z povéfeni
=l

i A A

DMG MOR! SEIKI Czech s.r0.
Kaslanova 8
£Z - 620 00 Bmo
Tel. +420 545 426 311, fax.. +420 545 428 310
C0; 25575503 DIC: 0725575503

Doplnéni pFistrojového vybaveni Cxl

CZ.1.05/2.1.00/19.0386



CZECH

PREDAVACE PROTOKOL
Potvrzeni o pfevzeti pfedmdtu Kupni smiouvy ze dne 27.10.2015
VefFeiné zakfzka: ~112_MK_THosy obrébéci stroj - CNC frézka™

Jméno a adresa dodavatele

DMG MORI SEIKI Czech s.r.o.
Kadtanové or.&.8 &.p. 392
620 00 Brno

180: 25575503 DIC: CZ25575503

Jdménc a adresa kupuiiciho

Technické univerzita v Libercl
Studentské 2
460 01 Liberec 1

1C0: 46747885 DIC: CZ46747885

PFredmit pFedéni: univerzain! frézovaci stroj vyrobni Fady ECOLINE, typ ecoMill 50
s fidicim systémem Slemens 840D

Vyrobni &isio: 1536581310A

Kupujici timto konstatuje, Ze pfedmét Kupni smiouvy nevykazuje Zidné vady a zdroved
timto potvrzuje, Ze dnes finéin& pFevzal vy3e specifikovany pFedmét iupni smiouvy
vEetné ndvodu na pouZiti a Gdriby a technické dokumentace.

Liberec, 11.12.2015 TECHNICKA UNIVERZITA V LIBERCI

USTAV PRO NANOMATERIALY.
, POKROGILE TECﬁJ}xOGJE A INOVACE
& .0

DMG MORI SEIKI c:.qﬁ.u. Technickd univerzita v Liberci

DMG MORI SEIKI Czech s.ro.

Kastanova 8 ®

572 - 620 G0 Brno 0

Tel. +420 545 1, kax: +420 545 426 3 z e . ;

R A8 if. CTBTSS Doplnéni pFistrojového vybaveni Cxi

CZ.1.05/2.1.00/19.0386



Protokol o zprovoznénl a prevzet( stroje DMG MORI

Zékaznik Technicka univerzita v Liberci ‘Typ stroje : ecoMill 50 / DMU 50 eco
2Zékaznické &islo : Vyrobnl &islo stroje :  1536581310A
1. | Kontakinf osoba : Mr ®evalk Typ Fizenl ; SINUMERIK 840 D
solutionline (Operate)
Telefonn( &fslo : 485 353 314 Verze software NC: NCK_E-04.05_05.00
Pozice : Verze software PLC:  A70001_SCSR_06A
Vizusin{ kontrola stroje : Ano Ne  NepoZadové
no
Poskozen! pfi transportu (pokud ano, popiste poskozen! v pHioze 1) O
Olve vyrobnim zévods Ov rémci dopravy
Byl ze strany zékaznika vyrozumén inspektor poj.udélosti? a O
Byla na odd. QS vyrobniho zévodu zasléna fotodokumentace a popis Skodné O O
uddlosti?
(tento bod je nutné pii podkozenl p transportu vyplnit)
Kompletnost dodévky
dle dodaciho listu je kompletnf (pokud ne, pak uvést v pfiloze 1) = O
Ustaven( stroje
Ustavovaci a instalanf podminky spindny = O
2. | ( pokud ne, pak uvést v pfiloze 1)
Provedeno ukotveni do podiahy pomoci kotevnich &roubd. O = )
Podminky pfipojen na sit
Spindny po2adavky na pfipojen k el.siti dle instaladnich podminek O
Prafez vedent, pojistky, N-vodi&, PE-vodié, popf.pomocné trafo
Spinény poZadavky na pneum.pfipojent, dle instala&nich podminek O O
Provedena kontrola t&snost! ( vzduch, chi. kapalina, hydraulika, chiadivo) E]] )
Provedena kontrola sprévného pfipojen! el.komponentd ( zésuvky, karty ) = a
Spindn poZadavek na externi vodni chlazenf ( jen LASERTEC). O & (m}
Provoznl népiné stav / mnoZstv(
O Chiadict emulze vnittnf OK & Mazani OK O Chiadicf kapalina/chlazen vietene OK
Chiadicf emulze vnéj&f OK & Hydraulika OK O Delonizované voda ( jen LASERTEC) OK
Oznadeni ( vjroboaftyp ) chiadic! kapaliny dodané zdkazn/kem
—%
3, | Pfedénl geometrie ( pokud je déno smiuvng) die méficiho protokolu. & O -
" | Kinematika die geometrického protokolu v pofédku, hodnoty zapsény (mimo O 5] O
soustruZent)
Kontrola funkof stroje
Nésledujicl funkce stroje byly pfezkouseny a jsou v pofédku
Vteteno frézka/soustruh ( horizontéing, vertikaing, presah, poiohovan ) B3} | ]
Osy posuvu ( referengni body, koncové spinade, posuvy) = O
Vyménik néstrojd ( zasobnik, dr2ak, poloha ) 63} O O
Néstrojovy support / revolver O & a
Vyménik palet ,paletovy/portélovy zakladag, podavani a odebiranf materialu O = a
Dopravnik tfisek(pojezd vped, vzad, zastavenf pfi otevfeném stroji ) O & o
Chladici zalizeni /pfidavna nadr2 ( tiak, hiugnost ) & O 0O
Prac.prostor ( provozni sefizovénl, bezpe&nostni snimage, osvatieni, t&snost ) = O O
Bezpe&nostni zafizeni & O O
Upinacf zafizeni O e .
4. | 0debirac zafizen! O = o
Konik / Pinola / Luneta O & a
Vykon laseru ( jen LASERTEC ) a @ g
Funkce ultrazvuku (jen ULTRASONIC) O = O
Kontrola Fidicich funkcf stroje
Nésledujicf Fdicl funkce byly zkontrolovény a jsou v pofddiu:
Funkce automatiky (b&h programu, MDI ) & O
Datovy pfenos / sitové pfipojen! ( v pfipads, e je obsazeno ve smiouvé ) £} O




DMG Powertools (v plipad8, Ze je obsaZenoc ve
smiouvé );
Instalace Netservice odzkousSeni G |




Protokol o zprovoznénl a pfevzet( stroje DMG MORI

Instrukis

Odkaz na "Bezpe&nostnl pokyny" dle névodu k obsiuze

Poudenl o bezpe&nosti podepséno (LASERTEC, ULTRASONIC)

Obsluha

Byly prodkoleny nésledujic! okruhy:

Zadévéni nulovych bodu a provoznich re2ima

Nahrévénf program( / obsluzné programy

Simulace nouzového vypnutf / pfedvedeny v8echny funkce volného pojezdu
Upinacl zatizen

Odebiraci zafizeni, podévénl a odebirani materiélu, portdlovy podavad
Dr2ék néstrojt, vyménik néstrojd, z&sobnik néstrojl

Kontk / Pinola / Luneta

Opce :

Udrzba

Upozoménl na &innosti idrZby dle névodu k obsluze

(Udrzba a nastaveni KSS, hydrauliky, pneumatiky, chladicich okruhd, filtra)
Zékazn(k byl upozomén na moZnou ztréitu garance pfi nedodrZovén{
pledpisd o Gdr2b& a servisnich Intervald, die névodu k obsiuze &

Zékazn(k byl upozomén na neplatnost prohiéSenf o shods, pokud byla

bezpe&nostnl zalfzenf vyfazena z provozu / poskozena
Pro#kolen( pracovnici : P- Josef Stuchlik, Ing. Radovan KovéF, Ing. Rudolf Martonka, Prof.

@. Ladislav Sev&ik

Ne  NepoZadové
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Dokumentace
Nésledujfci technické dokumentace je v pofédiu a k dispozici :
Bezpetnostnl pfedpisy dle navodu k obsluze &= O
6. Zélohy dat CD / DVD ( parametry stroje ) O
Névod k obsluze stroje a je-li poZadovéno, névod k programovéni a obsluze RS £ 0O O
Elektrodokumentace / Popis mechanickych &asti 3} 0
Soupis chybovych hi&Sen stroje na CD / DVD [E1] _EI 83|
SREZNICKY LSITISGE ODIODOK YYNoloven slopcivg,y E_ E E
7. | Oznadeni zdkaznického / pfejimaciho obrobku ( nézev, &islo vykresu, &as na kus)
( Pfipominky pipadn otevfené body - uvést v piiloze 1) ’
— —————————————————  ——— |
[ Novy stroj Stav poditadla provoznich hodin stroje 142
8 O Pouzity stroj Stav poditadia provoznich hodin vietene 86
) Stav pogitadla provoznich hodin O
oto&ného stolu
Stav potitadia provoznich hodin laseru : O
9. | Leasingové smiouva 8isio ; ( pokud nenl znédmo, je nutné se zeptat zékaznika )
—
10. | Datum dodén( :

1.

Zprovoznén| v&etnd zaSkolen( obsluhy stroje provedeno

od 09.12.2015 do 11.12.2015
PoZadavek na op#tovny servisni z&sah O Ano & Ne
Stroj pfevzat & Ano O Prevzato s pfipominkami O Ne
(u podminéné pfevzatého, nebo nepfevzatého stroje musi byt divody uvedeny v pifloze 1
Datum : 11.12.2015 Misto : Liberec
Podpls ischnika, kiery provedl rprovoznén( Podpis zékaznika
Technické univerzita v Libercl

Petr Adamik Prof. Ing. Ladislav Sevéik
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Nizav firmy / 2dkaznika ( hilkovim pismem @ razitio J




Protokol o zprovoznénf a pfevzet( stroje DMG MORI

Zékaznilk : Technické univerzita v Liberci Typ stroje : ecoMill 50 / DMU 50
eco

Zékaznické &islo : _Vyrobni &fslo stroje : 1536581310A

Kontakini osoba : Mr ©@evéik Typ fizenl : SINUMERIK 840 D
solutionline (Operate)

Telefonnl &(slo : 485 353 314 Verze software NC: NCK_E-04.05_05.00

Pozice : Verze software PLC : A70001_SCSR_06A

Pffloha Je piatn& pouze v kompletu se Zprovozfiovacim a pFejimacim protokolem daného stroje.Mus( byt
epséna ob&ma stranami - zékaznfkem | technikem DMG, ktery stroj zprovoziioval.

Oteviené body / Poznémky :

Je nutné vyménit elektricky pfivodnf kabel( od zasuvky) ke stroji. Stavajicf kabel ma maly prifez. Je potiebny
minimainf priifez kabelu 6 mm2 na kazdém vodidi (napf. 5 x 6 mm2).

There is necessary change electricity wire to the machine( from connector). Instaled wire has a small diameter. For
electricity connection to the machine is
necessary minimum diameter 6 mm2 at the each wire (for example: 5 x 6 mm2),

LoD, b

Podpis technika, kiery proved! zprovoznéni Podpis zdkaznika
Technicka univerzita v Liberci
Petr Adamik Prof. Ing. Ladisiav Sevéik
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